
Ïëàí çàñòðîéêè ïëîùàäêè äëÿ ïðîâåäåíèÿ Äåìîíñòðàöèîííîãî ýêçàìåíà - 2021 
ïî êîìïåòåíöèè 10 Ñâàðî÷íûå òåõíîëîãèè (Welding)
Ìåñòî ïðîâåäåíèÿ: Áðÿíñê, ÃÀÏÎÓ ÁÒÝèÐ èìåíè Ãåðîÿ Ñîâåòñêîãî Ñîþçà Ì.À. Àôàíàñüåâà
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Ñîêðàùåíèÿ íà ïëàíå
Ê1..Ê12 - Êàáèíû ñâàðî÷íûå 
ÑÂ - ñëåñàðíûé âåðñòàê
ÑÎ - ñòîë îôèñíûé
Ñò - ñòóë
ÑÓ - ñòóë ó÷åíè÷åñêèé
Ê - êóëåð äëÿ áóòûëåé 19 ëèòðîâ
ÏÃ - ïðåññ ãèäðàâëè÷åñêèé
ÏÏ - ïå÷ü äëÿ ïðîêàëêè ýëåêòðîäîâ
ÏÓ - ïàðòà ó÷åíè÷åñêàÿ
Ì - ìóñîðêà
ÒÈ - òåëåæêà èíñòðóìåíòàëüíàÿ
Ò - òàáóðåò ñ ðåãóëèðîâêîé ïî âûñîòå
ÑÌ - ñòîë ìåòàëëè÷åñêèé 600Õ600
ÈÑÒ1-èñòî÷íèê ñâàðî÷íîãî òîêà 111, 141
àïïàðàò ñåðèè Ñâàðîã  ARC 250 (Z285) (TIG,MMA)
ÈÑÒ2-èñòî÷íèê ñâàðî÷íîãî òîêà 111, 135,136
àïïàðàò ñåðèè Ñâàðîã  MIG TECH 350 (N258)
ÑÑâ - ñòîë ñâàðî÷íûé ñ êðåïåæíûìè ýëåìåíòàìè
ÂÑ -  âåíòèëÿöèÿ ñòàöèîíàðíàÿ 
Ê25 - áàëëîí ñìåñè çàùèòíîé Àr75/ÑÎ2 25
ÎÓ - 5 - îãíåòóøèòåëü óãëåêèñëîòíûé 
×Í - ÷àñû íàñòåííûå

Ñîêðàùåíèÿ â íàçâàíèè ïîìåùåíèé è ó÷àñòêîâ
ÊÓ - êîìíàòà ó÷àñòíèêîâ
ÊÃÝ - êîìíàòà ãëàâíîãî ýêñïåðòà
ÊÝ - êîìíàòà ýêñïåðòîâ
ÊÐÊ - êîìíàòà ðàçðóøàþùåãî êîíòðîëÿ
ÊÂÈÊ - êîìíàòà âèçóàëüíî-èçìåðèòåëüíîãî êîíòðîëÿ

Îáîçíà÷åíèÿ íà ïëàíå 
- ýëåêòðîùèòîê ñ áëîêîì ðîçåòîê 
(1 íà 220Â è 2 íà 380Â)
- ýëåêòðîùèòîê ñ áëîêîì ðîçåòîê 2 íà 220Â
- íåãîðþ÷åå ñïëîøíîå îãðàæäåíèå âûñîòîé 
2 ìåòðà
- âåøàëêà äëÿ îäåæäû

- íåãîðþ÷åå ïðîìûøëåííîå íàïîëüíîå ïîêðûòèå 
- êàìåðà äëÿ âèäåî íàáëþäåíèÿ 

- ðîçåòêà ëèíåéíîãî èíòåðíåò ñîåäèíåíèÿ (íå Wi-Fi)
- øòîðû ñ êðåïåæîì â âåðæíåé ÷àñòè 
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Ì.À.Àôàíàñüåâà
                      Ñ.Ì.Êðàâ÷åíêî
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ïî êîìïåòåíöèè 10 Ñâàðî÷íûå òåõíîëîãèè (Welding)
Ìåñòî ïðîâåäåíèÿ: Áðÿíñê, ÃÀÏÎÓ ÁÒÝèÐ èìåíè Ãåðîÿ Ñîâåòñêîãî Ñîþçà Ì.À. Àôàíàñüåâà
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Ñîêðàùåíèÿ íà ïëàíå
Ê1..Ê12 - Êàáèíû ñâàðî÷íûå 
ÑÂ - ñëåñàðíûé âåðñòàê
ÑÎ - ñòîë îôèñíûé
Ñò - ñòóë
ÑÓ - ñòóë ó÷åíè÷åñêèé
Ê - êóëåð äëÿ áóòûëåé 19 ëèòðîâ
ÏÃ - ïðåññ ãèäðàâëè÷åñêèé
ÏÏ - ïå÷ü äëÿ ïðîêàëêè ýëåêòðîäîâ
ÏÓ - ïàðòà ó÷åíè÷åñêàÿ
Ì - ìóñîðêà
ÒÈ - òåëåæêà èíñòðóìåíòàëüíàÿ
Ò - òàáóðåò ñ ðåãóëèðîâêîé ïî âûñîòå
ÑÌ - ñòîë ìåòàëëè÷åñêèé 600Õ600
ÈÑÒ1-èñòî÷íèê ñâàðî÷íîãî òîêà 111, 141
àïïàðàò ñåðèè Ñâàðîã  ARC 250 (Z285) (TIG,MMA)
ÈÑÒ2-èñòî÷íèê ñâàðî÷íîãî òîêà 111, 135,136
àïïàðàò ñåðèè Ñâàðîã  MIG TECH 350 (N258)
ÑÑâ - ñòîë ñâàðî÷íûé ñ êðåïåæíûìè ýëåìåíòàìè
ÂÑ -  âåíòèëÿöèÿ ñòàöèîíàðíàÿ 
Ê25 - áàëëîí ñìåñè çàùèòíîé Àr75/ÑÎ2 25
ÎÓ - 5 - îãíåòóøèòåëü óãëåêèñëîòíûé 
×Í - ÷àñû íàñòåííûå

Ñîêðàùåíèÿ â íàçâàíèè ïîìåùåíèé è ó÷àñòêîâ
ÊÓ - êîìíàòà ó÷àñòíèêîâ
ÊÃÝ - êîìíàòà ãëàâíîãî ýêñïåðòà
ÊÝ - êîìíàòà ýêñïåðòîâ
ÊÐÊ - êîìíàòà ðàçðóøàþùåãî êîíòðîëÿ
ÊÂÈÊ - êîìíàòà âèçóàëüíî-èçìåðèòåëüíîãî êîíòðîëÿ

Îáîçíà÷åíèÿ íà ïëàíå 
- ýëåêòðîùèòîê ñ áëîêîì ðîçåòîê 
(1 íà 220Â è 2 íà 380Â)
- ýëåêòðîùèòîê ñ áëîêîì ðîçåòîê 2 íà 220Â
- íåãîðþ÷åå ñïëîøíîå îãðàæäåíèå âûñîòîé 
2 ìåòðà
- âåøàëêà äëÿ îäåæäû

- íåãîðþ÷åå ïðîìûøëåííîå íàïîëüíîå ïîêðûòèå 
- êàìåðà äëÿ âèäåî íàáëþäåíèÿ 

- ðîçåòêà ëèíåéíîãî èíòåðíåò ñîåäèíåíèÿ (íå Wi-Fi)
- øòîðû ñ êðåïåæîì â âåðæíåé ÷àñòè 
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Не для коммерческого использования
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